Europejskie Badar i Rozwoju Europejski Fundusz LI
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego sy

E Fundusze 8 Narodowe Centrum Unia Europejska K

ZAPROSZENIE DO SKLADANIA OFERT

w postepowaniu o udzielenie zamdwienia na wynajem urzadzen niezbednych w badaniach
przemystowych:
e Urzadzenia cyfrowego do znakowania potfabrykatow — 1 szt.,
e Automatu w polu szycia — 1 szt.,
e Automatu prasowalniczego — 1 szt.,
e Systemu zarzadzania mi¢dzyoperacyjnego — 1 komplet,
e Urzadzenia do produkcji wymiennych narz¢dzi do maszyn szwalniczych — 1 szt.,
e Sprzetu komputerowego — 3 szt.
w ramach projektu
»Opracowanie optymalnej, zautomatyzowanej technologii umozliwiajacej realizacj¢ zlecen
wykonania matych partii lub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod

indywidualne zaméwienia uzytkownika koncowego”

Nr postepowania 1/WY/2017
Bilgoraj, dnia 10.07.2017

Zamoéwienie jest wspotfinansowane przez Uni¢ Europejska w ramach Programu Operacyjnego

Inteligentny Rozwo6j Poddziat. 1.2 - Sektor. INNOTEXTILE.

Zamawiajacy: Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,KAPICA MARKET"
Florian Kapica

Adres: Kosciuszki 15

Kod: 23-400 Miejscowos¢: Bitgoraj

NIP: 9180001068

REGON: 950005068

Postgpowanie prowadzone jest zgodnie z ,Regulaminem udzielania zaméwien przez

Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,KAPICA MARKET" Florian Kapica na realizacje



projektu ,,Opracowanie optymalnej, zautomatyzowanej technologii umozliwiajacej realizacj¢
zlecen wykonania matych partii lub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod
indywidualne zamowienia uzytkownika koncowego” (zwanym dalej Regulaminem) w trybie

konkursu ofert.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym etapie,
do czasu zawarcia umowy. Z tytulu uniewaznienia postgpowania Wykonawcom

nie przystuguja zadne roszczenia w stosunku do Zamawiajacego.

I. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest wynajem urzadzen niezbednych w badaniach
przemystowych:
e Urzadzenie cyfrowe do znakowania potfabrykatow — 1 szt. o nastepujacych parametrach

technicznych:

1. Urzadzenia cyfrowe do znakowania potfabrykatow, Specyfikacja: Urzadzenia CNC do
automatycznego etykietowania elementow przed rozkrojem w technologii printjet 1
memjet-1 komplet, Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu: Realizacja prac
badawczych w zakresie opracowania nowej metody znakowania materialu do procesu
produkcji bedzie wymagata pozyskania specjalnego urzadzenia, ktore moze zostac
wykorzystane w procesie badawczym na etapie znakowania. Urzadzenie do znakowania:
a. umozliwia druk etykiety samoprzylepnej lub naniesienie oznakowania bezposrednio na
materiale, ktoére pod wptywem temperatury znika po spetnieniu funkcji informacyjne;j
(technologia memjet),

b. automatyczne etykietowanie — umozliwia oddzielenie etykiety od materiatu po
wykorzystaniu informacji na stanowiskach roboczych po zakonczeniu okreslonego etapu
produkcji (technologia printjet).

Celem prac jest opracowanie metody znakowania speiniajgcej nast¢pujace wymagania:

a) nanoszona bezpo$rednio na materiat,

b) usuwana w sposob niezagrazajacy materiatowi, w ostatnich etapach procesu produkc;ji,
¢) proces sterowany komputerowo i1 wykorzystujacy dane ze zlecenia klienta oraz uktadu
rozkroju z wykorzystaniem nadanego numeru egzemplarzowego dla pojedynczej sztuki

odziezy,




d) mozliwe formy - druk, naklejanie (kody kreskowe).
€) nie moze spowolni¢ procesu warstwowania materiatu,
f) uwzglednia odcinki materiatu z wadami, ,,lewa” i ,,prawa” stron¢ materiatu, desenie i

miejsca przysztych polaczen.

e Automat w polu szycia — 1 szt. o nastgpujacych parametrach technicznych:

Automat w polu szycia, Specyfikacja: Automat w polu szycia o polu okoto 200x1100 mm -
1 szt., programowalny, z petng automatyka, z mozliwos$cia komunikacji Ethernet (lub innej)
z systemem zarzadzania produkcja wraz z 2 szt. maszyn automatycznych szyjacych
Sciegiem stebnowym typu DDL z mozliwoscig komunikacji Ethernet (lub innej) z
systemem zarzadzania produkcja, Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu:
Realizacja prac badawczych w zakresie opracowania nowej metody znakowania materiatu
do procesu produkcji bedzie wymagata pozyskania specjalnych automatycznych urzadzen,
ktoére mogg zosta¢ wykorzystane w procesie badawczym na etapie szycia (z
wykorzystaniem testowanego znakowania) przy zastosowaniu wymiennych narzedzi
wytworzonych we wlasnym zakresie za pomocg testowanych urzadzen (drukarka 3D lub
waterjet lub inne). Urzadzenie daje peilng kontrole pracownikowi nad produkowanym
elementem w czasie pracy za pomocg wifi lub ekranu w terminalach stanowiskowych.
Dodatkowy modul oprogramowania umozliwi pozyskanie danych zlecenia produkcyjnego,
ktore automatycznie zaprogramuje maszyn¢ do pracy w okreslonych w zleceniu

parametrach dla poszczegolnych elementéw produkowanej odziezy.

e Automat prasowalniczy — 1 szt. o nast¢pujacych parametrach technicznych:

Automat prasowalniczy, Specyfikacja: Automat prasowalniczy -1 szt. — sterowanie za
pomoca mikroprocesora, pami¢¢ minimum 30 programow, automatyczna diagnostyka
usterek, mozliwos¢ transmisji 1 zabezpieczenia wprowadzonych danych, bezstopniowo
(cyfrowo) programowane ustawianie cisnienia, z nadmuchem, parowaniem i odsysaniem,
urzadzenia zabezpieczajace operatora, klamry zaciskowe poruszane na elemencie jezdnym,
warstwowe poszycia na formy, ciSnienie pary 5,5 bar, vacuum 130 mbar, ci$nienie
sprezonego powietrza 6 bar., Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu:
Realizacja prac badawczych w zakresie opracowania nowej metody znakowania materiatu
do procesu produkcji bedzie wymagata pozyskania specjalnego urzadzenia, ktére moze

zosta¢ wykorzystane w procesie badawczym na ostatnim etapie usuwania znakowania.




Urzadzenie daje mozliwos¢ zdalnej wspotpracy z innymi elementami tworzacymi caty
proces produkcji. Parametry pracy sg automatycznie przekazywanie ze zlecenia przy
nadawaniu numeru egzemplarzowego i uwzgledniaja specyfike materiatow uzytych do
produkcji wyrobu gotowego oraz zapewnia logowanie potfabrykatu lub produktu do
urzadzenia na podstawie testowanego znakowania. Dodatkowy modut oprogramowania
umozliwi pozyskanie danych zlecenia produkcyjnego, ktore automatycznie zaprogramuje

automat do pracy w okreslonych w zleceniu parametrach.

e System zarzgdzania mi¢dzyoperacyjnego — 1 komplet o nastepujacych parametrach

technicznych:

System zarzadzania migdzyoperacyjnego, Specyfikacja: System zarzadzania
miedzyoperacyjnego z mozliwosciag logowania operatorow (zawiera terminale -44
kompletow, systemy KD — kontroli dostepu 1 RCP — rejestracji czasu pracy) -1 komplet,
system zarzadzania produkcja -1 komplet, Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach
projektu: Realizacja prac badawczych w zakresie opracowania automatycznego transportu
miedzystanowiskowego z systemem logowania pracownikow i elementéw odziezy bedzie
wymagata pozyskania specjalnego urzadzenia, ktore zostanie wykorzystane w badaniach
nad systemem transportu.

Celem prac badawczych jest opracowanie systemu przeptywu produktu (odziezy) w
procesie obrobki zgodnie ze zleceniem produkcyjnym z mozliwoscig jego sledzenia,
nadzorowania 1 weryfikacji w czasie rzeczywistym, z wykorzystaniem technologii
transportu spetniajacego nastgpujace wymagania:

a) uwzglednia caly proces produkc;ji,

b) uwzglednia rownolegle stanowiska robocze,

¢) zapewnia monitoring odnotowywania 1 weryfikacji obecnos$ci na stanowiskach
pracownikow i1 wykonywane zadania w czasie rzeczywistym,

d) zapewnia logowanie potfabrykatéw na stanowisku roboczym w czasie rzeczywistym z
wykorzystaniem testowanego znakowania,

e) zapewnia logowanie narz¢dzi do maszyn szwalniczych powigzanych ze zleceniem,

f) umozliwia transport potfabrykatow migdzy stanowiskami,

f) proces sterowany komputerowo,

g) umozliwia przeptyw informacji o parametrach szycia, prasowania i innych czynnos$ci
produkcyjnych na poszczegdlne stanowiska pracy,

h) korzysta z danych wejsciowych o realizowanym zleceniu.
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e Urzadzenie do produkcji wymiennych narzedzi do maszyn szwalniczych — 1 szt. o

nastepujacych parametrach technicznych:

Urzadzenia do produkcji wymiennych narzedzi do maszyn szwalniczych, Specyfikacja:
Urzadzenie drukujace w 3D z oprogramowaniem o polu pracy adekwatnym do pola pracy
automatu w polu szycia — 1 szt.

Urzadzenie typu waterjet (cigcie wodg) z oprogramowaniem 1 szt. o polu pracy adekwatnym
do formatek materialow i surowcoéw wystepujacych na rynku.

Urzadzenie do obrobki skrawaniem o polu pracy adekwatnym do formatek materiatow i
surowcoOw wystepujacych na rynku., Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu:
Realizacja prac badawczych w zakresie opracowania szybkiej 1 taniej metody produkcji
narzedzi do maszyn szwalniczych (dedykowanych do jednostkowych zlecen) bedzie
wymagata pozyskania specjalnych urzadzen, ktore moga zosta¢ wykorzystane w procesie
badania nad metoda projektowania i produkcji narzedzi spetniajacych wymagane parametry
dla okreslonych maszyn szwalniczych.

Celem prac badawczych jest opracowanie metody projektowania i produkcji narzgdzi do
maszyn szwalniczych spelniajacej nastepujace wymagania:

a) projektowanie narz¢dzi w oparciu o zlecenie produkcyjne we wtasnym zakresie,

a) produkcja narzedzi we wlasnym zakresie na miejscu,

b) proces wykonania narzgdzi w czasie jednego dnia,

¢) proces sterowany komputerowo,

d) zastosowanie materialow zapewniajacych trwatos¢ narzedzi dla realizacji min. 100 szt.
produktéw ze zlecenia,

e) mozliwo$¢ wykorzystania danych zlecenia do konstrukcji 1 wytwarzania narzedzi oraz
zaimplementowania narzedzi do maszyn szwalniczych 1 ich pracy wedtlug dedykowanego

zlecenia.

e Sprzet komputerowy — 3 szt. o nastepujacych parametrach technicznych:

Sprzet komputerowy, Specyfikacja: Komputer do zastosowan uniwersalnych (3 szt.):
- procesor Intel Core 13/rownowazny lub wyzszy

- ptyta gtbwna mATX SATA3 USB 3.0

- pamig¢ RAM co najmniej 8 GB

- dysk SSD co najmniej 120 GB




- karta graficzna GeForce GTX660/réwnowazna lub wyzsza badz zintegrowana

- dysk HDD co najmniej 1 TB, 7200 rpm

- system operacyjny Windows 7 PRO lub wyzszy

- zasilacz minimum 400W

- monitor co najmniej 20” matryca LED matowa, rozdzielczos¢ 1920x1080.

Komputer All-in-One lub stacjonarny do zastosowan graficznych i projektowo-
konstrukeyjnych (1 szt.):

- procesor Intel Core i15/rownowazny lub wyzszy

- pami¢¢ RAM 16 GB

- dysk SSD co najmniej 240 GB

- dysk HDD co najmniej 1 TB, 7200 rpm

- karta graficzna GeForce GTX 970/rownowazna lub wyzsza

- zasilacz 500 W

- matryca matowa dotykowa lub zwykila,

- system operacyjny Windows 7 PRO lub wyzszy.

Laptop do zastosowan uniwersalnych (4 szt.):

- procesor Intel Core 13/rownowazny lub wyzszy

- dysk HDD co najmniej 500 GB

- dysk SSD co najmniej 120 GB

- pami¢¢ RAM co najmniej 4GB

- matryca matowa

- system operacyjny Windows 7 PRO lub wyzszy.

Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu: Realizacja prac badawczych w
zakresie opracowania zalozen rozwigzan IT dla catego procesu produkcji z uwzglednieniem
potrzeb obstugi programow graficznych oraz projektowo-konstrukcyjnych bedzie wymagata

pozyskania sprzgtu komputerowego o okre§lonych wtasciwosciach, do wykorzystania w

procesie badawczym i1 w testach, dostepnego dla wszystkich cztonkow zespotu badawczego.

Odbioru przedmiotu zamdéwienia dokona upowazniony pracownik Zamawiajacego. Z odbioru

zostanie sporzadzony protokot.

Na dostarczone urzadzenia Wykonawca udzieli gwarancji jakosci.
Okres gwarancji nie moze by¢ krotszy niz 24 miesiace od daty odbioru przedmiotu

zamowienia. Na caty okres wynajmu.



Dodatkowe warunku realizacji zamoéwienia:
e Okres wynajmu do 31.12.2019 roku z mozliwoscig wydluzenia do 31.12.2020 lub
skrécenia w przypadku gdy wynik badan wskaze taka koniecznos¢,
e Staly nadzoér informatyczny,

e Staly nadzér mechaniczny,

II. TERMIN WYKONANIA UMOWY.

Wykonanie przedmiotu zamdwienia nastgpi w terminie do 09.11.2017 r.

III. OPIS WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU
DOKONYWANIA OCENY SPELNIENIA TYCH WARUNKOW.

Ocena  spelnienia  warunkéw  wymaganych od Wykonawcow  bedzie
przeprowadzona w oparciu o przedtozone dokumenty i o$wiadczenia Wykonawcow
opisane w pkt. IV.4.1-IV.4.3 (zgodnie z zasada speitnia/ nie spelnia). Wykonawcy
zobowigzani s3 ztozy¢ wszystkie dokumenty oraz o$wiadczenia. Niespetienie tego
warunku spowoduje wykluczenie Wykonawcy i odrzucenie jego oferty.

Z ubiegania si¢ o udzielenie zamoéwienia wyklucza si¢ Wykonawcoéw zgodnie z

art.24 ustawy Prawo zamowien publicznych.

IV. INFORMACJE O OSWIADCZENIACH I DOKUMENTACH, JAKIE MAJA
DOSTARCZYC WYKONAWCY W CELU POTWIERDZENIA SPEENIENIA
WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU.

4.1. Wypehiony formularz oferty oraz pelmomocnictwa szczegoélne lub rodzajowe,
jezeli oferta zostata podpisana przez osoby niewskazane we wlasciwym rejestrze,
jako uprawnione do zaciggania zobowigzan w imieniu Wykonawcy. Formularz
oferty stanowi Zatacznik nr 1 niniejszego Zaproszenia.

4.2. Oswiadczenie Wykonawcy, ze spetnia warunki udzialu w postgpowaniu, tj.:

1) jest uprawniony do wystgpowania w obrocie prawnym, zgodnie z wymaganiami

ustawowymi,



4.3.

2) posiada uprawnienia niezb¢dne do wykonania okreslonych prac lub czynnosci
bedacych przedmiotem zamowienia, jezeli ustawy naktadajg obowigzek posiadania
takich uprawnien,

3) dysponuje niezb¢dng wiedza i doswiadczeniem, potencjatem ekonomicznym i

technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania danego zamowienia lub zalaczg

do oferty pisemne zobowigzanie innych podmiotéw do udostepnienia potencjatu
technicznego i 0s6b zdolnych do wykonania zamdwienia,

4) znajduje si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie

zamoOwienia, oraz w stosunku do ktorego nie bylo prowadzone przez

Zamawiajacego postepowanie egzekucyjne i ktorzy nie znajduja si¢ w okresie

likwidacji, upadtosci lub w stosunku do ktérych nie jest prowadzone postgpowanie

naprawcze.

Wzér o$§wiadczenia stanowi Zatacznik nr 2 do niniejszego Zaproszenia.

Wykonawca jest zobowigzany ponadto dostarczy¢ wraz z oferta nastepujace

dokumenty:

1) dokument rejestrowy wydrukowany z ogoélnodostepnej bazy internetowej
Krajowego Rejestru Sadowego (KRS) lub Centralnej Ewidencji 1 Informacji o
Dziatalno$ci Gospodarczej (CEIDG) nie wcze$niej niz 1 miesigc przed
uplywem terminu sktadania ofert.

2) CV co najmniej jednego cztonka zespotu nadzorujacego, posiadajacego
doswiadczenie w mechanice, automatyce i informatyce.

3) Oswiadczenie o realizacji napraw gwarancyjnych w terminie do 24 godz. od
wystapienia usterki lub wymian¢ maszyny wolnej od wad.

4) Weksel in blano wraz z deklaracjg wekslowa na kwotg wysoko$ci zamowienia
dla podmiotu, ktory wykaze si¢ zasobami finansowymi gwarantujacymi
wykonanie zamowienia lub kaucja gwarancyjna na kwotg 4 wysokoSci
zamoOwienia,

5) Dokumenty potwierdzajace posiadanie srodkow na realizacj¢ zamowienia,

Uwaga:

Dokumenty, o ktérych mowa w pkt. IV musza byv¢ zlozone w formie oryginatu

lub kserokopii potwierdzonej za zgodnos¢ z oryginalem przez upowaznionych

przedstawicieli Wykonawcy.




VI

VIL

Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

INFORMACJA O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO
Z POTENCJLANYMI WYKONAWCAMI ORAZ OSOBACH
UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIE Z WYKONAWCAMI

Porozumiewanie si¢ Zamawiajacego z potencjalnymi Wykonawcami bedzie si¢
odbywato droga pisemna wylagcznie w jezyku polskim. Wszelkie o$wiadczenia,
zawiadomienia i informacje przekazane za pomocg drogi elektronicznej uwazac si¢ bedzie
za ztozone w terminie, jezeli ich tres¢ dotrze do adresata przed uptywem terminu i zostanie

niezwtocznie potwierdzona pisemnie.

Adres do korespondenc;ji:
Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,KAPICA MARKET"
Florian Kapica
ul. Kosciuszki 15

23-400 Bilgoraj
Osobg upowazniong do kontaktow z wykonawcami jest Pan Florian Kapica
Tel. 84 686 15 16
E-mail: kapica@kapica.com.pl
Godziny pracy przedstawicieli Zamawiajacego od 8:00 do 16:00.

WYMAGANIA DOTYCZACE KWOTY WADIUM

1. Wykonawcy przystepujacy do niniejszego postepowania nie sg obowigzani do

whniesienia wadium.

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawcy pozostaja zwigzani ztozong przez siebie ofertag 60 dni od ostatecznego terminu

sktadania ofert.



VIII. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

8.1.
8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

Ofertg nalezy przygotowacé w jezyku polskim, czytelnie.
Ofert¢ nalezy sporzadzi¢ zgodnie z wymogami umieszczonymi w Zaproszeniu,
dolaczy¢ wszystkie wymagane dokumenty oraz wypetiony formularz oferty.

Formularz oferty stanowi Zatacznik nr 1 do niniejszego Zaproszenia.

Uwaga:

Oferty zlozone na formularzu niezgodnym z opisem niniejszego Zaproszenia zostana

odrzucone.

Oferta i wszystkie dokumenty dotagczone do oferty musza by¢ podpisane przez osoby
upowaznione do wystepowania w imieniu Wykonawcy, ujawnione we wlasciwym
rejestrze lub posiadajace odpowiednie pelnomocnictwo szczegolne lub rodzajowe, ktore
nalezy zataczy¢ do oferty.

Poprawki musza by¢ naniesione czytelnie oraz opatrzone podpisami 0s6b
upowaznionych do wystepowania w imieniu Wykonawcy.

Oczywiste omytki w teksécie oferty zostang poprawione, o czym niezwtocznie zostanie
powiadomiony Wykonawca.

Ofertg nalezy ztozy¢ w trwale zamknigtej kopercie, ktéra powinna by¢ zaadresowana do

Zamawiajacego nastepujaco:

Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,KAPICA MARKET"
Florian Kapica
ul. Kosciuszki 15

23-400 Bitgoraj

oraz zatytutowana:

»Oferta na wynajem urzadzen niezbednych w badaniach przemystowych w
ramach projektu ,,Opracowanie optymalnej, zautomatyzowanej technologii
umozliwiajacej realizacj¢ zlecen wykonania malych partii lub pojedynczych
egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zamowienia uzytkownika
koncowego”

nie otwiera¢ przed 18.07.2017 r. Godz. 09:00

Koperta powinna by¢ ponadto opatrzona nazwa i adresem Wykonawcy.
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8.7.

8.8.

8.9.

Wykonawca moze zlozy¢ tylko jedng oferte. Nie dopuszcza si¢ skladania ofert
wariantowych i czesciowych.

Cena oferty musi uwzglednia¢ cato$¢ kosztow niezbednych dla realizacji przedmiotu
zamowienia, w szczegolnosci:

1) podatek VAT.

W ofercie nie mozna podawac¢ upustow.

8.10. Wycofanie oferty lub jej zmiany.

1y

2)

3)

4)

Wykonawca moze wprowadzaé¢ zmiany, poprawki 1 uzupetnienia do ztozonej oferty pod
warunkiem, ze Zamawiajacy otrzyma pisemne powiadomienie o wprowadzeniu zmian
przed uptywem terminu sktadania ofert.

Zmiany, poprawki i uzupetnienia dotyczace informacji wypetnianych przez Wykonawcow
w formularzu oferty winny zawierac:

wskazanie miejsca dokonania zmian, poprawek 1 uzupetnien,

tres$¢ pierwotng w przypadku zmian lub poprawek,

tre$¢ poprawiong (w przypadku zmian lub poprawek) lub tres¢ uzupetnienia.
Powiadomienie o wprowadzeniu zmian powinno by¢ ztozone wedlug takich samych
wymagan, jak sktadana oferta z dopiskiem ,,ZMIANA”.

Wykonawca ma prawo przed uptywem terminu sktadania ofert wycofac si¢ z postgpowania
poprzez zlozenie pisemnego powiadomienia. Powiadomienie to powinno by¢ zlozone

wedtug takich samych wymagan, jak sktadana oferta z dopiskiem ,,WYCOFANIE”.

Uwaga:

1.

IX.

Zmiany. poprawki i uzupelnienia musza by¢ podpisane przez osoby uprawnione (wskazane

we  wlasciwym rejestrze jako uprawnione do zaciggania zobowiazan w imieniu

Wrykonawcy) lub osoby posiadajace wlasciwe pelnomocnictwa szczegdlne lub rodzajowe.

Powiadomienie o wycofaniu oferty musi by¢ podpisane przez osoby uprawnione (wskazane

we  wlasciwym rejestrze jako uprawnione do zaciagania zobowiazan w imieniu

Wrykonawcy) lub osoby posiadajace wlasciwe pelnomocnictwa szczegbdlne lub rodzajowe.

Do powiadomienia o wycofaniu oferty nalezy zalaczyé dokument, o ktorym mowa

w pkt. IV.4.3.1) niniejszego Zaproszenia, lub stosowne pelnomocnictwo szczegoOlne lub

rodzajowe.

MIEJSCE ORAZ TERMIN SKELEADANIA I OTWARCIA OFERT.
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Oferty nalezy sklada¢ w formie papierowej do Przedsiebiorstwo Produkcyjno-
Handlowe ,,KAPICA MARKET" Florian Kapica ul. Ko$ciuszki 15 23-400 Bitgoraj do
dnia 18.07.2017 do godz. 09.00 lub elektronicznie na e-mail: kapica@kapica.com.pl

Oferty ztozone po terminie bedg zwracane Wykonawcy bez rozpatrzenia.

Przy sktadaniu oferty, na zagdanie Wykonawcy, wydawane bedzie pokwitowanie.

Oferty nadestane poczta beda zakwalifikowane do postepowania pod warunkiem ich

dorgczenia przez poczte do Zamawiajacego do dnia 18.07.2017r. wiacznie do godziny

09.00

Otwarcie ztozonych ofert nastapi w dniu 18.07.2017 o godz.10.00 w:
Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,KAPICA MARKET"
Florian Kapica

ul. Kosciuszki 15

23-400 Bitgoraj
Otwarcie ofert jest jawne.
X. OPIS SPOSOBU OBLICZANIA OCENY OFERTY.
Cena -waga 60%
Ceng oferty nalezy obliczy¢ jako wartos¢ netto wykonania przedmiotu zaméwienia
powigkszong o kwote podatku VAT.
C=Cnt+VAT
gdzie:
C- cena oferty
Cn — warto$¢ netto wykonania przedmiotu zamowienia

VAT — warto$¢ podatku VAT

Szybkos¢ realizacji napraw gwarancyjnych -waga 40%
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Zamawiajacy wymaga napraw gwarancyjnych w terminie do 24 godz. od wystgpienia

usterki lub wymian¢ maszyny wolnej od wad.

Punkty zostang przyznane na podstawie liczby godziny szybko$ci realizacji gwarancji

zaoferowane przez Wykonawce w formularzu oferty w nastepujacy sposob:
od 5 godz. do 12 godz. -40 pkt.

od 13 godz. do 24 godz. -20 pkt.

od 25 godz. do 50 godz. -0 pkt.

XI.

XII.

INFORMACJE DOTYCZACE WALUT OBCYCH, W JAKICH MOGA BYC
PROWADZONE ROZLICZENIA MIEDZY ZAMAWIAJACYM
A DOSTAWCA.

Rozliczenia migdzy Zamawiajagcym a Wykonawca beda prowadzone w PLN.

OPIS KRYTERIOW, KTORYMI ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL
PRZY WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH
KRYTERIOW ORAZ SPOSOBU OCENY OFERT.

Kazdy Wykonawca bedzie oceniany wg kryterium ceny w skali od 0 do 100 punktow.
Maksymalng liczbg punktow otrzyma Wykonawca, ktéry zaproponuje najnizsza ceng,
pozostali otrzymaja proporcjonalnie mniejsza liczbe punktéw wg wzoru:
Cena (C):

Najnizsza  oferowana  cena

spos$rod wszystkich ofert x 60 punktéw

Cena oferty rozpatrywanej

Szybkos$¢ realizacji napraw gwarancyjnych (SZG):
od 5 godz. do 12 godz. -40 pkt.

od 13 godz. do 24 godz. -20 pkt.

od 25 godz. do 50 godz. -0 pkt.

Koncowa warto$¢ punktowa obliczana bedzie w sposob nastgpujacy:

Zdobyta ilo$¢ punktow =C +SZG
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XIII.

XIIIL 1.

XIII.2.

XIIIL.3.

XIV.

XV.

XVI.

INFORMACJE O FORMALNOSCIACH, JAKIE POWINNY ZOSTAC
DOPELNIONE PO WYBORZE OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY.

Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana, bg¢dzie niezwlocznie powiadomiony
pisemnie o fakcie wyboru jego oferty.

Termin na zawarcie umowy bedzie nie krotszy niz 4 dni od dnia przekazania
zawiadomienia o wyborze oferty, nie pdzniej jednak niz przed uptywem terminu
zwigzania ofertg.

Wykonawcy zostang powiadomieni pisemnie (poczta lub e-mail) o wyniku
postepowania, niezwlocznie po zatwierdzeniu przez Przedsigbiorstwo Produkcyjno-

Handlowe ,,KAPICA MARKET" Florian Kapica wyboru najkorzystniejszej oferty.

WYMAGANIA DOTYCZACE NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY.
Nie jest wymagane.

ISTOTNE DLA STRON POSTANOWIENIA, KTORE ZOSTANA
WPROWADZONE DO TRESCI ZAWIERANEJ UMOWY, OGOLNE
WARUNKI UMOWY ALBO WZOR UMOWY, JEZELI ZAMAWIAJACY
WYMAGA OD WYKONAWCY, ABY ZAWARL Z NIM UMOWE NA TAKICH
WARUNKACH.

Do Zaproszenia dotaczony jest wzor umowy (Zalacznik nr 3) stanowiacy jej integralng
czes$C.
Zamawiajacy przewiduje nastgpujace warunki platnosci:

e w terminie 30 dni od daty otrzymania faktury za wykonany przedmiot

zamoOwienia.

POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYSLUGUJACYCH
WYKONAWCY W TOKU POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA.

W toku postepowania o udzielenie przedmiotowego zamoéwienia Wykonawcy, ktorego

interes

prawny doznat lub moze dozna¢ uszczerbku, przystuguja srodki ochrony zgodnie

z Regulaminem udzielania zamoéwien przez Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe
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»KAPICA MARKET" Florian Kapica na realizacj¢ projektu ,,Opracowanie optymalnej,
zautomatyzowanej technologii umozliwiajacej realizacje¢ zlecen wykonania malych partii
lub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zamdwienia

uzytkownika koncowego” dostgpnego w siedzibie Zamawiajgcego.

Zatacznikami do niniejszego Zaproszenia s3:

1. Formularz oferty.

2. Oswiadczenie o spetnieniu warunkow udzialu w postgpowaniu.

3. Wzoér umowy.
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